Zinkomastik MIO f

Texniki Malumat Sahifasi

marine & industrial coatings

Mahsul tagdimati

iki komponentli, antikorroziv xiisusiyyatlars malik amin kiirlanmali epoksid boyadir. Mikali damir oksid
(MIiO) pigment tarkibli boya siiratli quruma xiisusyyatina va yiiksak qati madda migdarina sahibdir.
Xususila gatlar arasinda gisa gézlema middati talab olunan sathlarda istifada olunur. Astar, aragat, songat
va ya tok qat olaraq da istifada oluna bilar. Manfi temperaturlarda tatbig oluna bilar.

istifada olunacaq sathlar

C5l va C5M (ISO 12944-2) standartina uygun korroziya dayaniglihgi ehtiyac olan polad konstruksiya va
metal sathlards istifads oluna bilar. Daniz mihitinds, emal zavodlarinda, elektrik stansiyalarinda,
korpllards, binalarda ve madan avadanliglarinda istifadasi tovsiyya olunur.

Film galinligi va nazari yayilma sahasi

on az on ¢ox Tovsiya edilan
Film qalinhgi, quru (um) 75 250 100
Film qalinhigi, yas (um) 107 357 143
Nazari yayilma sahasi (m’/l) 9.3 2.8 7.0
Fiziki xassalari
Rang Boz (Ral ranglari il ranglana bilar)
Qati madda miqgdari ASTM D2697-03 71%22 (by volume)
Sixligi (gr/sm’) ASTM D1475-13 1.54+0.02
Ozliiliiyii (25°C) KU ASTM D562-10 10545
Parildama noéqtasi ISO 3679 32°C+2
Parlaglq (GU 60°C) ASTM D523-14 Yarimat (10-70)
Qarisim 6mrii (23°C) 2-3 saat
Qarisim nisbati (kiitlaca) 6.8 vahid A Komp., 1 vahid B Komp.
incaltici 5-10 % Epoksid Tiner ila incaldilmalidir
istiya dayanigliliq 120°C-ya gadar (140°C maksimumda 1 saat)

Bltln naticalar garisim (A+B) naticalaridir va ranga gora kigik farqgliliklar gdstara bilar.

Sathin hazirlanmasi
BUtln sathlar tamiz, quru va kirdan tamizlanmis olmalidir. Sath ISO 8501 standartina géra dayarlandirilmali
va buna uygun olaraq hazirlanmalidir.
- Polad sath — Sa 27 saviyyasinda blast tamizlamasi (ISO 8501-1) an uygun tamizlikdir. Ancag muhit
sartlarina bagli olarag minimum St 2 saviyyasinda mexaniki sath temizliyi da gabul olunur.
- Galvaniza sath - Sa 1 saviyyasinda blast tamizlamasi (ISO 8501-1) an uygun tamizlikdir.
- Aliiminium sath - Sa 2} saviyyasinda blast tamizlomasi (ISO 8501-1) an uygun tamizlikdir.
- Shopprimerlanmis polad — Sath quru va tamiz olmalidir. Ehtiyac oldugu zaman sath Sa 2
saviyyasinda tamizlanmalidir.
- Boyanmis sath — Sath quru va tamiz olmalidir. Kbhna boya I1SO 12944 standartina uygun olmalidir.
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istifada Gisullari

Piiskiirtma Havasiz tapanca va ya konvensiyali tapanca istifada oluna bilar

Fir¢a Kastirmalar va kigik sahalarda tatbiq liglin maslahat gorulir. Balirlanan film
galinhginda tatbigetmaya digqgat edilmalidir.

Hidravlik tapanca ila tatbiqg malumatlan
Uclug 0.33 — 0.58 mm (0.013-0.023")
Tazyiq 15 MPa/2100 psi

Quruma zamani
Quruma zamani asasan hava sartlarina, ¢cakilan gat galinligina va ¢akilan gat sayina baghdir. Asagidaki
cadvalda boyanin hava temperaturundan asili olaraq tagribi quruma zamani gostarilmisdir.

- Boyanacaq arazi yaxsi havalandiriimalidir (A¢iq hava va ya sarbast hava dovretmasi) -

Boya maslahat edilan galinligda vurulmalidir

- Qalinhg vurulacaq gatlarin sayi nazara alinaraq vurulmahdir.

Havanin tempraturu -5°C 0°C 10°C 23°C 40°C
Ust quruma 16 saat 11 saat 2 saat 1 saat 30 daq
Sart quruma 38 saat 24 saat 6 saat 3 saat 2 saat
Tam (sart) quruma 21 gin 8 giin 4 gilin 3 giln
ikinci gatin 24 saat 14 saat 4 saat 2 saat 1 saat

vurulmasi, an az

Yuxarida gostarilmis malumatlar gaydalara amal olunmagla miayyan olunmusdur. Quruma vaxti film
galinhgina, havalandirmaya, sathda var olan boya sistemina, boyanin kegirdiyi amaliyyatlara, mexaniki
dayanighligina va gatilmis tiner miqdarina baglh olaraq arta va ya azala bilsr.

Mahsul uygunlugu
Boya muxtalif astar va son gatlarla birlikda istifada oluna bilar. Bazilari asagida gostarilmisdir. Daha daqiq
sistemlar Ugln sirkatimizla alaga saxlamaginiz maslahat gorilir:

Oncaki gat: geyri-lizvi zink silikat shop primer, zink epoksid, epoksid, epoksid macun, zink silikat, Gizvii shop

primer
Novbati gat: akrilik, epoksid, poliuretan, polisiloksan

Tipik boya sistemi

Knarr Zinkomastik EZP 1 x100 um
Knarr Zinkomastik MiO 1 x100 pum
Knarr Powercoat AS 1 x60pum

Digar sistemlar tatbiq sahasina géra miayyan oluna bilar.
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Saxlama sartlori

Boya arazi saraiti diggata alinaraq quru, sarin, yaxsl havalandiriimis, yiksak temperatur va qigilcim ¢ixma
ehtimali olmayan depolarda gapagi acilmamis halda saxlanmalidir. istifads etmazdan &nca yaxs!
garisdirilmalhidir. Qablar six baglanmalidir. Raf 6mri (23°C-da) 24 aydir.

Qablasdirilma sakli
17 KQ-hg A Komponenti va 2.5 KQ-lig B Komponenti olaraq istehsal olunur.

Tatbiq edan operator

Bu mahsul professional istifada lglin nazarda tutulub. Tatbiq edan saxs va ya operator tacriibali va mahsul
barada malumath olmalidir. S6zii gedan saxs boyani talsbnamaya uygun olaraq qarisdirmali va tatbiq
etmalidir. Tatbigda istirak edan iscilar tahliikasizlik avadanliglari ila tamin olunmalidir.

Mahsulun rangi
Mahsulun ranginda partiyadan partiyaya kigik fargliliklari movcud ola bilar. Bu név mahsullarda atmosfer
saraitina va glinas isigindan asili olaraq rang solmasi va tabasirlanma ola bilar.

Diqqgat

Yuxaridaki malumatlar laboratoriya sinaglari va saha tatbiqlarinda alds olunan naticalaer asasinda
hazirlanmisdir. Sirkatin idarasi xaricinda olan tatbigetmalarda sirkat sadaca boyanin keyfiyyatina
cavabdehdir. Tatbigetma va tatbigetma xatalarindan yarana bilacak problemlara géra cavabdehlik dasimir.

Saglamliq va tahliikasizlik gaydalari

Qabin lGzarinda gostarilon qaydalara riayat edin. Yiksak temperatur va qigilcim ¢ixma ehtimali olmayan
depolarda saxlayin. Yaxsi havalandirilan srazilords istifada edin. istifade zamani dariyla tamas olmusdursa,
uygun halledici ila sonra su va sabunla yuyulmalidir. Géza disdiylinda bol su il yuyulub garak oldugunda
tibbi midaxila olunmalidir.

Qeyd: — CMT Group” MMC sirkati xabardarliq etmadan texniki malumat sahifasindaki
malumatlari dayisdirma hiququnu 6ziinda saxlayir.
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